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ESPECIFICACIÓN TÉCNICA LP1301 
ESPIGA PARA AISLADORES TIPO PIN PARA CABEZA DE POSTE 

TABLA DE DATOS TÉCNICOS GARANTIZADOS 

N° CARACTERISTICAS UNIDAD VALOR 
REQUERIDO 

VALOR 
OFERTADO 

1.0 FABRICANTE 
 

   

2.0 NUMERO O CODIGO DEL CATALOGO DEL FABRICANTE 
 

   

3.0 MODELO O CODIGO DEL AISLADOR (SEGÚN CATALOGO) 
 

   

4.0 MATERIAL DE FABRICACION 
 

   

5.0 CLASE DE GALVANIZADO ASTM 
 

B  

6.0 AISLADOR TIPO PIN CON EL QUE SE UTILIZA 
 

ANSI 55-5  

7.0 LONGITUD TOTAL mm 508  

8.0 DIAMETRO DE LA CABEZA DE PLOMO mm 25  

9.0 NUMERO DE AGUJEROS PARA PERNOS DE FIJACION A POSTE 
 

2  

10.0 DISTANCIA ENTRE AGUJEROS mm 203  

11.0 CARGA DE PRUEBA A 10 GRADOS DE DEFLEXION 
 

   

  TRANSVERSAL KN 6.67  

  LONGITUDINAL KN 5.4  

12.0 NORMA DE FABRICACION Y PRUEBAS 

 

ANSI C135.17 ANSI 
C 135.22 UNE 21-

158-90 

 

13.0 MASA POR UNIDAD 
 

 2.06  
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TABLA DE DATOS TÉCNICOS GARANTIZADOS 

N° CARACTERISTICAS UNIDAD VALOR 
REQUERIDO 

VALOR 
OFERTADO 

1.0 FABRICANTE 
 

   

2.0 NUMERO O CODIGO DEL CATALOGO DEL FABRICANTE 
 

   

3.0 MODELO O CODIGO DEL AISLADOR (SEGÚN CATALOGO) 
 

   

4.0 MATERIAL DE FABRICACION 
 

   

5.0 CLASE DE GALVANIZADO ASTM 
 

B  

6.0 AISLADOR TIPO PIN CON EL QUE SE UTILIZA 
 

ANSI 56-2  

7.0 LONGITUD TOTAL mm 508  

8.0 DIAMETRO DE LA CABEZA DE PLOMO mm 35  

9.0 NUMERO DE AGUJEROS PARA PERNOS DE FIJACION A POSTE 
 

2  

10.0 DISTANCIA ENTRE AGUJEROS mm 203  

11.0 CARGA DE PRUEBA A 10 GRADOS DE DEFLEXION 
 

   

  -TRANSVERSAL KN 6.67  

  -LONGITUDINAL KN 5.40  

12.0 NORMA DE FABRICACION Y PRUEBAS 

 

ANSI C135.17 
ANSI C 135.22 
UNE 21-158-90 

 

13.0 MASA POR UNIDAD 
 

 2.14  
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TABLA DE DATOS TÉCNICOS GARANTIZADOS 

N° CARACTERISTICAS UNIDAD VALOR 
REQUERIDO 

VALOR 
OFERTADO 

1.0 FABRICANTE 
 

   

2.0 NUMERO O CODIGO DEL CATALOGO DEL FABRICANTE 
 

   

3.0 MODELO O CODIGO DEL AISLADOR (SEGÚN CATALOGO) 
 

   

4.0 MATERIAL DE FABRICACION 
 

   

5.0 CLASE DE GALVANIZADO ASTM 
 

B  

6.0 AISLADOR TIPO PIN CON EL QUE SE UTILIZA 
 

ANSI 56-3  

7.0 LONGITUD TOTAL mm 609  

8.0 DIAMETRO DE LA CABEZA DE PLOMO mm 35  

9.0 NUMERO DE AGUJEROS PARA PERNOS DE FIJACION A POSTE 
 

2  

10.0 DISTANCIA ENTRE AGUJEROS mm 203  

11.0 CARGA DE PRUEBA A 10 GRADOS DE DEFLEXION 
 

   

  -TRANSVERSAL KN 6.67  

  -LONGITUDINAL KN 5.40  

12.0 NORMA DE FABRICACION Y PRUEBAS 

 

ANSI C135.17 
ANSI C 135.22 
UNE 21-158-90 

 

13.0 MASA POR UNIDAD 
 

 2.25  
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TABLA DE DATOS TÉCNICOS GARANTIZADOS 

N° CARACTERISTICAS UNIDAD VALOR 
REQUERIDO 

VALOR 
OFERTADO 

1.0 FABRICANTE 
 

   

2.0 NUMERO O CODIGO DEL CATALOGO DEL FABRICANTE 
 

   

3.0 MODELO O CODIGO DEL AISLADOR (SEGÚN CATALOGO) 
 

   

4.0 MATERIAL DE FABRICACION 
 

   

5.0 CLASE DE GALVANIZADO ASTM 
 

B  

6.0 AISLADOR TIPO PIN CON EL QUE SE UTILIZA 
 

ANSI 56-4  

7.0 LONGITUD TOTAL mm 609  

8.0 DIAMETRO DE LA CABEZA DE PLOMO mm 35  

9.0 NUMERO DE AGUJEROS PARA PERNOS DE FIJACION A POSTE 
 

2  

10.0 DISTANCIA ENTRE AGUJEROS mm 203  

11.0 CARGA DE PRUEBA A 10 GRADOS DE DEFLEXION 
 

   

  -TRANSVERSAL KN 6.67  

  -LONGITUDINAL KN 5.40  

12.0 NORMA DE FABRICACION Y PRUEBAS 

 

ANSI C135.17 
ANSI C 135.22 
UNE 21-158-90 

 

13.0 MASA POR UNIDAD 
 

 2.25  

 

 

 

 

 


